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ILVA

KOD PRODUKTU : PG1/colore

NAZEV : INTERIEROVE KONCENTRATY MORIDEL NA VALCOVANI

VYUZITI : Moteni plochych nabytkovych desek hlavné valcovanim

OBECNA CHARAKTERISTIKA :

Série PG1/colore je vytvorena specialnimi organickymi mikronizovanymi pigmenty, které zarucuji perfektni
Casovou stabilitu vici svétlu. Mimo to maiji velice vysokou uniformujici schopnost. Jsou to mofidla, ktera byvaji
hlavné pouZzivana valcovanim pfi povrchové Upravé plochych nabytkovych desek a pfi povrchové Gpravé
moderniho nabytku, kde byva uprednostriovano estetické zuslechténi vyrobku morenim.

PG1/colore, mlze byt pouZivana také na postupy stfikanim, charakterizujici se vybornou uniformitou

Tyto mofidla jsou prekryvatelné zaklady nitrocelulézovymi a polyuretanovymi. Pred prekrytim polyesterovymi
zaklady byva nezbytné nutné pouzit polyuretanovy izolator, hlavné na tmavé nebo velmi koncentrované odstiny.

ZPUSOB POUZITI :

1. Pfi standartni aplikaci aplikovat valcem cca. 20gr/m? PG1/colore nafedény az do 50%. Jestlize je
poZzadovano v&tsi mnozstvi nez je 20gr/m* méze byt pouzito fedidlo TZ32, které nam dovoli rychlejsi
proschnuti mofidla. V zavislosti na tvrdosti valce mdlze byt nezbytné nutné pfidani 5-30% specialniho
nosice PF91, ktery zlepsuje smacivost mofridla a také pirenos barvy na podklad. Pfi moreni houbovitym
valcem se doporucuje pouziti pomalého fedidla TZ08 v mnoZstvi 5-10%

Pro aplikaci stfikanim nafed'te cca. 400% fedidlem

2. Suseni : pfi 20°C : 30-60min
v tunelu pfi 60°C : 10min
prekryvatelny po : 60-90min

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha pti 20°C . viz prehled odstind
Obsah susiny . viz prehled odstind
Viskozita pfi 20°C (DIN 53211 mm. 4) : 15sec

DOPORUCENE POSTUPY :

POSTUP 1. — PLOCHE NABYTKOVE PANELY

Podklad : ofech
Mofridlo : PG1/colore, valcem
Zaklad : TE13, UV zaklad protibéznym valcem

Vrchni lak : PUR TO975/serie nebo PUR TO4/serie polevem
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POSTUP 2. — PLOCHE NABYTKOVE PANELY SE ZAOBLENOU SOUSTRUZENOU HRANOU

Podklad : orech
Moridlo : PF5/colore nebo PG1/colore nebo mix obou stiikanim
Zaklad : TA48 PUR zaklad stfikanim v 1-2vrstvach
Vrchni lak : TO975/serie PUR Diamant stfikanim
ODSTINY :
Specificka vaha Obsah susiny
(gr./it. +-20) (gr./lit. +-20)
PG10 BiLA o 1520 64%
PG11 gLUTA CITRQNOVA 1000 16%
PG13 ZLUTA TEPLA 1480 66%
PG14 ORANZOVA 1055 33%
PG15 CERVE[\IA ZIVA 1050 27%
PG18 MODRA 970 25%
PG19 CERNA, 1050 22%
PG1701 ZELENA 990 22%
NOSIC :

PF91 — specificky na aplikaci valcem
PF99 — specificky na aplikace valcem na podklady z velmi hlubokym pérem
REDIDLA :

TZ03 - rychlé na aplikace stfikanim
TZ08 — pomalé na aplikace valcem

ZARUCNI DOBA :

viz. BL

SKLADOVATELNOST :

Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C.
Chranit pred vihkem a vlivem cizich materialQ.
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ILVA

UPOZORNENI

Pfi lakovani za pouziti produktt urcenych k profesionalnimu pouZziti:

e Kromé kvality produktu zavisi konecny vysledek také na dalSich variabilnich aspektech jako je kvalita a
homogenita podkladu, stalost aplikacniho procesu a produktivita strikaciho zafizeni, fadné pouziti
produktu apod.

e P¥i procesu prlimyslového lakovani je urcité mnozstvi odpadu povaZzovano jako standartni a nelze ho
pri¢itat na vrub kvality produktu.

¢ Vysledny odstin je ovlivnén kvalitou a pfipravou podkladu a aplikacnimi podminkami. Proto je nezbytné
nutné v predstihu prekontrolovat vysledek, dosazitelny pfimo v danych podminkach uzivatele

Nase spolecnost nemUze zarucit kontrolu béhem procesu lakovani pfimo u kone¢ného uzivatele. Proto nem(ze
prijmout jakoukoliv zodpovédnost za konecny vysledek dosazeny za poufZiti nasich produktg.
Na druhou stranu garantujeme konzistenci chemickych a fyzickych charakteristik produktu uvedenych
v odpovidajicim technickém listu.
Zavazujeme se vyménou produktu, pokud neodpovida deklarovanym vlastnostem.
Chemické a fyzikalni charakteristiky produktu jsou zaznamenany pfi 20°C / 68°F a 70% relativni vihkosti vzduchu.
Pro dosazeni nejlepsich vysledk{ jsou optimalni podminky pro aplikaci nasleduijici:
e Teplota prostiedi mezi 18 a 22°C (64 — 72°F)
e Relativni vlhkost vzduchu mezi 65 a 70%
e Vlhkost podkladu mezi 8 a 14%

Peclivé dodrzujte nasledujici podminky:

e Produkt na bazi rozpoustédel by mél byt dobfe uzavieny a skladovan pfi teplotach nad 0°C / 32°F a do
35°C/95°F, ve vétraném prostiedi a nevystavovan slunecnim paprskdim

e Pfed pouzitim vzdy dobfe promichejte

e Pfed pouzitim vzdy dobfe promichejte smés produktu s jakoukoliv jinou slozkou, jakymi jsou naptiklad
tuzidla, urychlovace, fedidla apod.

e Produkt by se nemél aplikovat pti teplotach pod 15°C / 59°F a nad 30°C / 86°F

e Schnuti by nemélo probihat pfi teplotach nizSich nez 15°C / 59°F

e Relativni vihkost vzduchu béhem schnuti by méla byt mezi 50 — 70%

e  P¥i prelévani produktd pouZivejte vyhradné nadoby k tomu urcené, vyrobené napt. z polyethylenu a
nerezové oceli

e Po pouziti doporucujeme vzdy velmi peclivé uzaviit nadobu.

Za konecny vysledek lakovaciho procesu nese odpovédnost vyhradné uzivatel, ktery se musi ujistit, Ze produkt
spliiuje jeho pozadavky a také podminky prostredi, aplikace a specifikace podkladu nevyzaduji podstatnou zménu
pouziti produktu.

Uzivatel zodpovida za :
e Dodrzovani vySe uvedenych podminek
e Dodrzovani hygienickych a bezpecnostnich norem béhem aplikace dle popisu uvedeného v technickych
listech
¢ U produktd na bazi rozpoustédel za pouZivani vybaveni, u kterého nehrozi vznik jisker

e  P¥i pouzivani produktu za dodrzovani zakazu koureni



