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KOD PRODUKTU : TA909

POPIS : POLYURETANOVY TRANSPARENTNI ZAKLAD
VYUZITI : PLNICI TIXOTROPNI RYCHLESCHNOUCT LAK

VHODNY PREDEVSIM NA VERTIKALN] A
ELEKTROSTATICKE APLIKACE

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha 1990 g/l (+/-1)
Obsah susiny 1.komponentu 1 46% (+/-1)
Viskozita (DIN 53211 mm. 4) pti 20°C : 50sec. (+/-2)
PRIPRAVA :

TA909 : 100 hmot.casti
TX50 : 50 "

TZ33 ;20 "

CHARAKTERISTIKA PRIPRAVENEHO PRODUKTU :

Viskozita (DIN 53211 mm. 4) pfi 20°C . 15sec. (+/-2)
Obsah susiny po natuzeni : 40% (+/-1)
Doba zpracovatelnosti . 2-3hod. pfi 20°C
APLIKACE :

Strikaci pistoli : 100-120gr/m?
Suseni : 4hod.

PRIKLAD DOPORUCENE APLIKACE :

Podklad . buk

Toénovaci odstin ( mofidlo ) : serie PC3/colore

Zaklad : 1 nebo 2 vrstvy TA909

Vrchni lak . serie TO9/serie transparentni PUR vrchni lak
POZNAMKY :

Tento produkt se vyznacuje vybornym pinénim, brousitelnosti a velmi rychlym schnutim.

ZARUCNI DOBA :
Viz. BL
SKLADOVATELNOST :

Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C.
Chranit pred vlhkem a vlivem cizich materialQ.
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ILVA

UPOZORNENT

Pri lakovani za pouZziti produktt urcenych k profesionalnimu pouZiti:

o Kromé kvality produktu zavisi konecny vysledek také na dalSich variabilnich aspektech jako je kvalita a
homogenita podkladu, stalost aplikacniho procesu a produktivita stfikaciho zafizeni, radné pouziti
produktu apod.

e P¥i procesu prlimyslového lakovani je urcité mnozstvi odpadu povaZzovano jako standartni a nelze ho
pri¢itat na vrub kvality produktu.

o Vysledny odstin je ovlivnén kvalitou a pfipravou podkladu a aplikacnimi podminkami. Proto je nezbytné
nutné v predstihu prekontrolovat vysledek, dosazitelny pfimo v danych podminkach uzivatele

Nase spolecnost nemize zarucit kontrolu béhem procesu lakovani pfimo u kone¢ného uzivatele. Proto nemize
prijmout jakoukoliv zodpovédnost za konecny vysledek dosazeny za pouZziti nasich produktd.
Na druhou stranu garantujeme konzistenci chemickych a fyzickych charakteristik produktu uvedenych
v odpovidajicim technickém listu.
Zavazujeme se vyménou produktu, pokud neodpovida deklarovanym vlastnostem.
Chemické a fyzikalni charakteristiky produktu jsou zaznamenany pfi 20°C / 68°F a 70% relativni vihkosti
vzduchu.
Pro dosazeni nejlepsich vysledkd jsou optimalni podminky pro aplikaci nasledujici:
e Teplota prostiedi mezi 18 a 22°C (64 — 72°F)
e Relativni vlhkost vzduchu mezi 65 a 70%
e Vlhkost podkladu mezi 8 a 14%

Peclivé dodrzujte nasledujici podminky:

e Produkt na bazi rozpoustédel by mél byt dobfe uzavieny a skladovan pfi teplotach nad 0°C / 32°F a do
35°C/95°F, ve vétraném prostiedi a nevystavovan slunecnim paprskdim

e Pfed pouzitim vzdy dobfe promichejte

e Pfed pouzitim vZdy dobfe promichejte smés produktu s jakoukoliv jinou sloZkou, jakymi jsou napfiklad
tuzidla, urychlovace, fedidla apod.

e Produkt by se nemél aplikovat pfi teplotach pod 15°C / 59°F a nad 30°C / 86°F

e Schnuti by nemélo probihat pfi teplotach nizSich nez 15°C / 59°F

e Relativni vihkost vzduchu béhem schnuti by méla byt mezi 50 — 70%

e  P¥i prelévani produktd pouZivejte vyhradné nadoby k tomu urcené, vyrobené napr. z polyethylenu a
nerezové oceli

¢ Po pouziti doporucujeme vzdy velmi peclivé uzavrit nadobu.

Za konecny vysledek lakovaciho procesu nese odpovédnost vyhradné uZivatel, ktery se musi uijistit, Ze produkt
splnuje jeho pozadavky a také podminky prostfedi, aplikace a specifikace podkladu nevyZaduji podstatnou
zménu pouziti produktu.
Uzivatel zodpovida za :

e Dodrzovani vyse uvedenych podminek

e Dodrzovani hygienickych a bezpecnostnich norem béhem aplikace dle popisu uvedeného v technickych

listech
e U produktdl na bazi rozpoustédel za pouZivani vybaveni, u kterého nehrozi vznik jisker

e P¥i pouzivani produktu za dodrzovani zakazu koureni



