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KOD PRODUKTU : TN45

NAZEV : VODOUREDITELNY TRANSPARENTNI MACECT ZAKLAD

POPIS : Zaklad na na bazi akrylovych pryskyfic ve vodni disperzi.

Obzvlasté urcené pro aplikaci flow-coating nebo namacenim.

VYUZITI : Vyrobky pro vnéjsi i vnitfni pouziti, napusténé impregnacnimi
prostfedky serie KLIMA

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha pti 20°C : 1.020 g/l (+/-20)

Obsah susiny 1 23% (+/-2)

Viskozita (DIN 53211 mm. 4) 1 12-14 sec.

Redidlo : voda

% Redéni 1 0-5% ( v pfipadé nutnosti)

Vydatnost : 10-12 m?/I

APLIKACE : flow-coating, namacenim, Stétcem, sttikaci pistoli (horizontalni)

UPOZORNENI : B&hem aplikace flow-coating, je nezbytné nutné kontrolovat kazdou hodinu viskozitu produktu.

SUSENTI : Vzduchem ( pfi 20°C vétrané prostiedi ) : proti prachu - 20 min.
: proti dotyku - 2 hod.
: kompletni uschnuti - 8-12 hod.
: brousivost - 8-12 hod.

Doba suseni se méni v zavislosti na teploté, ventilaci a relativni vihkosti. Vyhybeijte se zbyte¢nému hromadéni
vlhkosti, které se normalné tvori pfi stohovani natfenych vyrobkd. Minimalni teplota béhem aplikacni a susici faze
nesmi byt mensi nez 15°C.

DOPORUCENY ZPUSOB APLIKACE :

VYSOKA KVALITA S TIXOTROPNIM VRCHNIM LAKEM

Impregnace : 1 vrstva PN3/colore
Zaklad : 1 vrstva TN45
Vrchni lak : 1 vrstva TN931

VLASTNOSTI : vyborna kryci a plnici schopnost, spojena s vybornou brousitelnosti.
Je silné elasticka, sleduje rozmérové variace podkladu.

OSETROVANTI : vyrobek jiz natfeny produktem TN931 musi byt ocistén od prachu a nedistot, lehce zbrousen

a znovu jednou nebo dvakrat natfen stejnym produktem anebo opravnym lakem TN090. Na pravidelnou udrzbu
doporucujeme pouZivat ochranny pfipravek TN030, ktery zvySuje ochranny efekt filmu natéru a sniZuje jeho
opotrebeni.

UPOZORNENTI : nékteré typy drevin (napt. dub, kastan, douglas) obsahuiji latky, které v pritomnosti vody reaguii
se zelezem. Mohou zavinit vyskyt ¢erno-modrych tecek, které by v povrchové zkousce mohli vypadat jako namodrala
plisen. Na lesténi povrchu tedy nedoporucujeme pouzivat ocelovou vinu. Na prelévani a aplikaci pouzivat plastové
nebo ocelové nadoby. Skladovat pfi teplotach nad 5°C. Chrarite pred mrazem.

ZARUCNI DOBA : viz. BL

SKLADOVATELNOST : Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 5-30°C.
Chranit pred vihkem a vlivem cizich material@.
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UPOZORNENT

Pfi lakovani za pouziti produktt urcenych k profesionalnimu pouZziti:

o Kromé kvality produktu zavisi konecny vysledek také na dalSich variabilnich aspektech jako je kvalita a
homogenita podkladu, stalost aplikacniho procesu a produktivita stfikaciho zafizeni, fadné pouziti produktu
apod.

e P¥i procesu primyslového lakovani je urcité mnoZstvi odpadu povazovano jako standartni a nelze ho
pricitat na vrub kvality produktu.

¢ Vysledny odstin je ovlivnén kvalitou a pfipravou podkladu a aplikacnimi podminkami. Proto je nezbytné
nutné v predstihu prekontrolovat vysledek, dosazitelny pfimo v danych podminkach uZivatele

Nase spolecnost nemlize zarucit kontrolu b&éhem procesu lakovani pfimo u konecného uzivatele. Proto nem{ze
prijmout jakoukoliv zodpovédnost za konecny vysledek dosazeny za pouziti nasich produktd.
Na druhou stranu garantujeme konzistenci chemickych a fyzickych charakteristik produktu uvedenych
v odpovidajicim technickém listu.
Zavazujeme se vyménou produktu, pokud neodpovida deklarovanym vlastnostem.
Chemické a fyzikalni charakteristiky produktu jsou zaznamenany pii 20°C / 68°F a 70% relativni vihkosti vzduchu.
Pro dosazeni nejlepsich vysledk{ jsou optimalni podminky pro aplikaci nasleduijici:
e Teplota prostiedi mezi 18 a 22°C (64 — 72°F)
e Relativni vlhkost vzduchu mezi 65 a 70%
e Vlhkost podkladu mezi 8 a 14%

Peclivé dodrzujte nasledujici podminky:
e Produkt na bazi rozpoustédel by mél byt dobfe uzavieny a skladovan pfi teplotach nad 0°C / 32°F a do
35°C/95°F, ve vétraném prostiedi a nevystavovan slunec¢nim paprskéim
Pfed pouZitim vzdy dobfe promichejte
Pfed pouzitim vzdy dobie promichejte smés produktu s jakoukoliv jinou slozkou, jakymi jsou naptiklad
tuzidla, urychlovace, fedidla apod.
Produkt by se nemél aplikovat pfi teplotach pod 15°C / 59°F a nad 30°C / 86°F
Schnuti by nemélo probihat pfi teplotach nizSich nez 15°C / 59°F
Relativni vihkost vzduchu béhem schnuti by méla byt mezi 50 — 70%
PFi prelévani produktd pouzivejte vyhradné nadoby k tomu urcené, vyrobené napt. z polyethylenu a
nerezové oceli
e Po pouziti doporucujeme vzdy velmi peclivé uzavfit nadobu.

Za konecny vysledek lakovaciho procesu nese odpovédnost vyhradné uzivatel, ktery se musi ujistit, ze produkt
spliuje jeho pozadavky a také podminky prostfedi, aplikace a specifikace podkladu nevyZaduji podstatnou zménu
pouziti produktu.

UZivatel zodpovida za :
e Dodrzovani vyse uvedenych podminek
e Dodrzovani hygienickych a bezpec¢nostnich norem béhem aplikace dle popisu uvedeného v technickych
listech
e U produktd na bazi rozpoustédel za pouzivani vybaveni, u kterého nehrozi vznik jisker

e  P¥i pouzivani produktu za dodrzovani zakazu koureni



